Forblad

Nogle nye konstruktioner for Teglveerker

H. F. Boje

Tidsskrifter

Nordisk Tidsskrift for Lervare og Sten-Industri. 1906. 31. Oktober

1906



agare borde dirfor sjald gira sig undervittad om de
foreskrifter som dels stipuleras i Jagen™)) ach dels 1 siir-
skilda eirkulidr, som pa begiran gratis erhallas fran
niirmaste yrkesinspektion. Ay man i tvifvel om skydds-
anordningarnes anbringande kan man af vrkesinspek-
toren begara inspektion, som wverksidlles gratis.

Fransedt) det oriktiga i att e skvdda sina arbetare
mot olycksfall under arbetet, kan ett sadant uraktlatan-
fororsaka tegelbruksigaren sfora uigifter. Antaga vi
att ett olycksfall intriffar vid ett stille, som ej skyddats
enligt lagens foreskrifter. First och frimst skall er-
sittning utbetalas enl. lagen®): dirpi kan den skadade
eller, om skadan haft didew 411 #6130, de efterlefvande
begiira ytterligare ersattning, emedar det ju idr dgaven,
som indirekt dr orsak till olyekan; vidare kan dgaren
ja t. 0. m. disponenten och tegelmistaren dragas till
ansvar, som i vissa fall kan medfora fingelsestraff. Det
gagnar ej pasta att »det var arbetarens eget fel«, som
det ju ocksa i de allra flesta fall d#r. Lagen fordrar, snart
sagdt, att en arbetare skall kunna gi ikring pa tegel-
bruket med forbundna égon utan att kunna komma till
skada! Men nidr nu lagen ir sidan maste man ju finna
sig diri och gora hvad den fordrar.

Tyvéarr ha vi ingen lag som fordrar att maskinfa-
brikerna skola forse de af dem tillverkade maskinerna
med skyddsanordningar. Om detta hade varit fallet (som
det t. ex. dr i Tyskland) skulle m{mg'\ olyckor kunna
forebyggas.

For att utréna®) om ej arbetsbesparande metoder
kunna inféras, som samtidigt minska faran for olycks-
fall, borde en hvar ’(egelbruksﬁgare sitta sig 1 forbin-
delse med tegelbruksingenjirer (se tidskriftens annons-
afdelning), hvars specialitet #r att bista tegelbruks-
dgarne med rad och dad inom allt hvad till tegelindu-
strien horer. Tegelman.

Tysklands Told” paa Mursten.

I Anledning af den nye tyske Told paa Mursten vil-
de jeg gerne ved disse Linjer henlede Opmeaerksomheden
paa, at denne Told er i haj Grad skadelig for Danmark,
og jeg vil tillade mig at henstille til Fellesrepree-
sentationen for danske Teglvaerksfor-
enin ger at tage et Arbejde op, for at der muligvis fra
Danmarks Side kunde geres et Modtrek.

Jeg husker?) ikke 1 @jeblikket, hvor mange Mursten,
vi udferer; det er vist 2 & 4 Millioner, og Tyskerne ind-
forer mindst 10 & 20 Millioner hertil.

Da Tolden paa Mursten traadte i Kraft den 1. Marts
i Aar, betaltes der 5 Pf. pr. 100 Kg., hvilket giver 1
Mark 25 Pf. pr. 1000 Stkr. af vore almindelige flamme-
de Sten, der vejer 5 Pd. Stk., men efter 1. Maj fortol-
kes Loven saaledes, at de Mursten, der ikke har de
Maal, som i Tyskland er Normalmaal, nemlig: 250
m/m x 120 m/m x 65 m/m, skal fortoldes som Form-
sten med 20 P£. pr. 100 Kg. eller 5 Mark pr. 1000 Stkr.

Stenene bedommes som Formsten, baade naar de er
sterre og naar de er mindre end de Maal, som her er an-
fort, og der skal nu efterbetales for de Sten, der er kom-
men over Grensen i de ferste to Maaneder.

Man vil kunne forstaa, at det generer os, der bor
langs med eller i Neerheden af Grensen, og da nu Told-
loven er fremme i Aar her i Landet, mon vi saa ikke
lunde faa lagt Told paa Tyskernes Sten ? Der skulde da
snart ske en Forandring.

Kolding, den 22. Oktober 1906

Der neres sikkert ogsaa @nske om at faa Told paa
Mursten fra Sverigog N or ge, og vi slutter os gan-
i) Loven. 3) Bortset fra. ©) udfinde.

#) Lag ang. skydd mot yrkesfara af d. 10 maj 1889 §§ 2 & 3.
##) Lag ang. ersittning for skada till foljd af olycksfall i arbetet

af den 5 juli 1901.
1y tull.  2) minns,
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1. A. Hansen.

‘Bygning i Christiania.

ske til Hr, I, A, Hansens Opfordving til Frellesrepra-
sentationen. Denne vil formentlig kunne opnaa et frugt-
bart Samarbejde med det af Hawndveerk og Industri
nedsatte Toldudvalg, for hvilket Grosserer Holger Pe-
tersen er Formand, Red.

e

Fra Norge.

Dekorative Platter!) til Norges Banks
Bygning.

Ved Egersunds Fajancefabrife er man for Tiden i Ferd
med Brandingen af en Del dekorative Platter, som er be-
stemt til at smykke Expeditionshallen { Norges Banks nye
Der er i alt 8 Platter, hver ca. 65
ctm. i Diameter. De illustrerer hver Norges vigtigste Na-
ringsveje: Skibsfart, Skovdrift, Fiskeri, Industri, Feedrift,
Kornavl, Bjergverksdrift, samt Videnskaben, der er Noglen®)
til det hele. Platterne breendes i Majolikaglasur, tildels i
ophejet Arbejde.

Enestaaende Anbuds-Strike ved Aalesunds
nye Kirke.

I Aalesund skal der bygges ny Kirke i Stedet for den
afbrendte, og der er udstedt Indbydelse til Anbud. Mur-
mestrene dersteds vil imidlertid ikke indgive Anbud, med
mindre Byggekomiteen forpligter sig til at antage et af
dem eller ogsaa godigjere hver enkelt Anbyder for Arbejdet.
Byggekomiteen agter ikke at gaa med herpaa og tanker
at anvende anden Slags Sten og Cement, der kan udferes

af andre end Murstensmurere.
Murmestrenes Forening dersteds har en Overenskomst

med Murersvendenes Forening om, at ingen af dennes
Medlemmer maa arbejde hos nogen, der ikke er Medlem
af Mestrenes Forening.

Vaardals Teglveerk,
Efter Forlydende har Vaardals Teglveerk, Holmdal (ca.
15 Mil norden for Bergen) solgt ca. 11/, Million Mursten
til Bergens nye Teater. Leverancen paabegyndes i Januar
1907.

Ingenigr, cand. polyt, H, F. Boje,

Nogle nye Konstruktioner

for Teglveerker.

Foredrag af Ingenior, cand. polyt. H. F. Boje (Firma F. L
Smidth & Co.) ved det 6te nord. Mede for Lervare- & Sten-

Industri i Kebenhavn den 9. Juli 19086.
(Bilag Nr. 4 lil Modets Protokol.)

De Nylieder, som jeg kunde vnske at omtale, er:
Foranstaltning til Forbedring af Torreeffekten 1
Taorrekumrene,

7) muhl;or

19006

2) nyckeln,



" Bledstensmellel) for Fremstilling af Mursten af bled
er.

Nve Anordninger ved Slemmerianleg og

Fodeapparat for autowatisk Fadning af Teglveerks-
maslkiner,

Da vii Morgen faar Lejlighed?; til paa Hedehustegl-
verket at gore nermere Bekendtskab med saavel Slem-
men som Fadeapparatet, skal jeg her indskrenke mig til
at omtale de 2 forste Nvheder.

Spergsmaalet om Forbedring af Terreeffekten ved
Torringsanleg i Teglverksindustrien er saa meget mere
paakaldet, som Teglverksdriften i Skandinavien er en
Sesondrift, hvor Sesonens Leengde er hegrenset af
Spergsmaalet om Terringen af Fabrikatet. Det er meget

faa Teglverker her i Skandinavien, der kan arbejde ud ¥

over den egentlige Sommerkampagne, faa er de, som
kan fortsette Arbejdet ud over de forste Efteraarsmaa-

nederd), og endnu ferre er de, som kan gennemfere Drif-

ten Aaret rundt Sommer og Vinter. For de Teglverker,
der slet ikke har nogen kunstig Terring, kan Driften
om Foraaret ikke paabegyndes, for al Fare for Natte-
frost er udelukket, og maa holde op om Efteraaret, saa
snart det fryser 1 eller 2-Grader.

Seesonens Leengde er for de Teglvierker, der arbej-
der med Torring alene 1 Terrelader, for Skandinavien
taget som Helhed, 50—140 Dage efter Varkets Belig-
genhed. Ved Kombination af Tarrelader med Torrekam-
re kan Sesonen udvides med 30—40 pCt.

For ethvert Teglverk med nogenlunde stor Produk-
tion griber denne Begrensning af Swesonen sterkt ind
1 Veerkets ekonomiske Balance, og Arbejdet besveerlig-
gores, idet man 1 den forholdsvis korte Del af Aaret
skal frembringe den Omsatning, hvoraf Veaerket skal
forrentes og amorteres. Naar hele Arbejdet skal udfores
om Sommeren, nedes man til 1 den dyreste Arbejdsperio-
de at holde en stor Mengde Folk, som man atter maa
give Slip paa om Efteraaret og siden nweste Foraar?) at-
ter engagere. En rolig®) og stetf) Fabrikation Aaret
rundt, 1 Lighed med, hvad Tilfzldet er med andre In-
dustrier, byder selvfolgelig store Fordele.

Da det hovedsagelig er Terringsspergsmaalet, der
seetter Grensen for Kampagnens Udstrekning, har man
1 de sidste 10—15 Aar gjort store Anstrengelser for at

‘fremskaftfe en Torringsmetode, der praktisk og rentabelt

kunde gore det muligt at forleenge Kampagnen, og tal-
lose er de Opfindelser og Forslag, som i den Anledning
er fremkomne; men kun de ferreste har haft nogen
egentlig praktisk Betydning.

Som bekendt, stiger Luftens Terreevne betydeligt
med Temperaturen, og det ligger da nwr at arbejde
med hej Temperatur og ringe Luftmengde i sit Terre-
apparat, men da det har vist sig, at det koster uforholds-
vis meget at skaffe de heje Temperaturer til Veje, og at
de fleste Lersorter her i Skandinavien ikke taaler at
terres ved hej Temperatur, har saadanne Terreappara-
ter, der arbejder med hej Temperatur, ikke kunnet vin-
de Indgang ved skandinaviske Teglveerker. Vi er der-
for henviste til at indrette Terreapparaterne saaledes,
at de arbejder med middelhej Temperatur og til Gen-
geeld befordrer saa store Luftmengder igennem Ste-
nene, som er nodvendigt for at bortskaffe Stenenes Fug-
tighed. I dette sidste Tilfeelde bliver man altsaa nedt
til at opvarme store Mengder Luft, hvilket selviolgelig
ogsaa kan siges at veere uskonomisk, men da man i de
Terresystemer, jeg her vil omtale, kan anvende Varme-
kilder?), der staar gratis eller nesten gratis til Dispo-
sition for Luftens Opvarmning, kan et baade effektivt
og godt ekonomisk Resultat opnaas.

De Varmekilder, jeg her sigter til, findes paa alle
Teglverker, der breender 1 Ringovn og har Dampkraft8)
som Drivkraft, idet Ringovnens Spildevarme og Spilde-
dampens Varme kan tilgodegores som Varmekilder, og

1)7};jtiiistensk\'arn. 2) tillfille. 8) hostmanaderna. 4) vdr.
3) jamn. *) sidker. 7) vidrmekillor. €) dngkraft.

disse Varmekilder afgiver Varmen gratis og er altid
disponible, sua lenge Teglvierket holdes 1 Drift,

Jeg har tidligere haft Lejlighed til at omtale den
Konstruktion af Twerrekamre, som vi almindeligvig an-
vender, og som vi har anvendt ved et meget stort An-
tal Anleg, udferte 1 Lubet af de sidste 10 Aar, Kon-
struktionen, som 1 Tversnit er vist paa hosstaaende Bil-
lede, vil formodentlig vere de fleste af Dem bekendt.
Hovedtanken er, paa en saa lille afsluttet Plads som
muligt, at opstable Stenene saaledes, at de staar Varme-
kilden saa nwr som muligt, at den Passage, som Tor-
ringsluften har at tilbagelegge mellems Stenene, er saa
kort som muligt, og at Luften efter at have passeret
Stenene hurtigst muligt bortgaar gennem Skorstenen.
Ved denne Anordning opnaar man, at Ledningstabe-
ne?) indskrenkes til et Minimum, Den Temperaturstig-
ning, som kan opnaas ved Hjwelp af Ringovnens Spilde-
varme, er nemlig relativt ringe, og spredes den over et
stort Rum, bliver Virkningen umerkelig. Vi har Anleg’
saavel 1 Sverige som 1 Danmark, der i de sidste 10 Aar
har gennemfort uafbrudt Sommer- og Vinterdrift ved
Hjelp af disse Torrekamre: naar det kniber haardt
med Vinterkulden, kan Virkningen forbedres enten ved
Anvendelse af lose Kaminer, der opstilles paa Ovnen som
et Supplement fil Ovnens Spildevarme, eller ved Ven-
tilatorer, der befordrer et foreget Luftkvantum gennem
Stenene.

Terrekamrenes Storrelse mua afpasses i Forhold til
Ringovnens Storrelse; selv om dette gores efter Irfa-
ring og bedste Sken), viser det sig imidlertid ofte,
at de nederste Sten vanskeligt bliver terre paa samme
Tid som de ovre Sten, hvilket skyldes den Omstendig-
hed, at den varme Luft hovedsagelig holder sig foroven,
og at der igennem Gulvet sker en Afkeling af Luften
i de nederste Dele af Torrekamrene, selv om man ved
hensigtsmessigell) Lemme!?) og Gardiner forsoger at le-
de Luftens Beveaegelse!®) igennem Kamrene, vil det swer-
lig om Vinteren ofte veere besveerligt at faa de nederste
Reakker!4) med.

For at raade Bod herpaa, og strebe hen til, at sam-
me Torretid kan paaregnes for de nederste som for de
overste Relkker, vilde det veere onskeligt at fan en Var-
mekilde, som kunde afgive Varme til de nederste Rewk-
ker, saaledes at Stenene 1 Bunden?®) torres samtidig med
de gverste Sten. En ssadan Varmekilde har man gra-
tis til Disposition i Spildevarmen fra Dampmuskinen.
At anvende Spildedamp til Terring af Teglvierksfabri-
kater paa den Maade!®), at den gennem Ribberor ledes
ud i Terrekamrene, er anvendt mange Gange forud,
men har ikke givet noget godt Resultat. Spildedampen
bliver nemlig ikke paa den Maade fuldstendig fortwet-
tet og udnyttet i Rarsystemet, uden at man gor dette
overordentlig stort, hvorved det bliver alt for dyrt, og
endelig bliver Varmen, som udstremmer fra Rorene, let
for steerk, saaledes at Stenene adeliegges. Hertil kom-
mer endelig, at Spildedampen som saadan kun er til
Stede i den Tid, Dampmaskinen arbejder, altsaa ca. 10
Timer af Dognet: men om Natten, hvor man mest be-

9) lcahingsfdflllstcrrln. 10) frstdnd, 1) dndamdlsentiga. 12) luckor.
13) rorelse. ) rader. 19 botten, 19 siitf,



hever Varme, er ingen Spildedamp disponibel; alle
disse Mangler?’) er ophievede ved Anvendelsen af vort
System. §

1 Anleg efter vort System anvendes Spildedampen
ikke direkte, men magasineres i1 en stor Vandbeholder!®
under Driftsperiodens 10 Timer og kommer til Anven-
delse over Deagnets 24 Timer; ved Hjelp af Damp-
straaleapparater ledes Spildedampen lydlest ind 1 den
averste Del af en Vandbeliolder, hvis Vandmaengde er
saaledes beregnet, at den kan optage Overskudet af
Spildedampens Varmemeengde 'ander de 10 Arbejdsti-
mer. Dampstraaleapparaterne staar ved Rerledninger i
Forbindelse med Vandet forneden 1 Beliolderen, og un-
der Spildedampens Indstremning i den ovre Del af Be-
holderen suges det forneden staaende relativt kolde
Yand op igennem Apparaterne, opvarmes samtidig af
Spildedampen og feres ind i Beholderens ovre Del. Der
foregaar saaledes en stadig Cirkulation igennem Straale-
apparaterne, Vaudbeholderen og de forbindende Reor-
ledninger. 3

Fra den modsatte Side af Beholderens averste Del
udgaar hen under Torrekamrenes Guly Varmeledningen
for det varme Vand, og i Terrekamrenes lengst bort-
liggende Del bajer dette Ror tilbage og feres ind i Be-
holderen neer dennes Bund. Det varme Vand stremmer
ud igennem Ledningen og afgiver sin Varme til Torre-
kamrene, hvorved Vandet afkeles og bliver tungere,
og denne foregede Vgt gor, at det automatisk, uden
Drivkraft, vender tilbage til Beholderen for paany at
opvarmes og atter indgaa i Cirkulationen. Der foregaar
saaledes Dognet rundt en stadig Cirkulation af varmt
Vand ud igennem Ledningerne ‘under Terrekamrenes

.Gulv.

Ved et saadant Terreanleg, som af os for et Par Aar
siden blev bygget paa et Teglveerk 1 Upsala, har det vist
sig, at Varmtvandsopvarmningen 1 betydelig Grad for-
ager Torrekamrenes Torreeffekt. Ved en Maaling!®) af
Temperaturerne paa Verket 1 Oktober 1904 var Tempe-
raturen 1 Toerrekamrene 179 C. med en udvendig Luft-
temperatur af 29 Vandets Temperatur i den udgaaende
Rorledning var 750 og 1 Returledningen ca. 55°. Ved
et andet Besag medio Maj 1906 viste det sig, at Van-
det 1 de udgaaende Ledninger havde en Temperatur af
530 og 1 de tilbagegaaende Ledninger ca. 509 med en
Temperatur 1 Terrekamrene fra 21—26°9, alt eftersom
Maalingen skete 1 et Kammer med friske eller med nze-
sten terre Sten, den udvendige Lufts Temperatur var
da 120, Stenene af Dim. 300 x 140 x 75 terrede paa den-
ne Tid paa ca. 1 Uge®).

Oprindelig?) blev dette Teglvaerk bygget uden Teor-
rekamre og arbejdede i de forste Aar med Terrelader
alene, derefter blev der bygget Terrekamre, og senere
blev Teorrekamrene forsynet med Varmtvandsopvarm-
ning. Teglverkets Produktion ved Overgang fra Drift
med Torrelader til Drift med Torrelader kombineret
med Torrekamre steg med 25 pCt., men ved Indlegning
af Varmtvandsopvarmning steg Produktionen med 40
pCt., uagtet Torrekamrene var saa smaa,.at Maskiner-
ne kun kunde arbejde et Par Dage om Ugen for at smtte
Kamrene fulde. Den forleengede Driftskampagne kunde
derfor ikke udstraeekkes ud over de ferste Dage 1 De-
cember.

irfaringen fra dette Anleg viser, at den Varme-
mengde, som tilfores Terrekamrene igennem Varmt-
vandsopvarmningen, er mindst lige saa stor som den
Varmemengde, Ringovnen afgiver, hvilket atter vil
sige, at Anleg, der arbejder med Torrekamre, som kun
benytter Ringovnens Spildevarme, vil ved at indlaegge
Varmtvandsopvarmning  kunne faa Terrekamrenes
Torreeffekt fordoblet. For Teglvierker her 1 Landet vil
der saaledes kunne opnaas en Torringstid om Sommeren
af 3—5 Dage. om Vinteren G—7 Dage.

Det er en for leenge siden fastslaaet Kendsgerning?),

1%y fel. 15 vattenbehallare. 1°) mitning. 20) vecka. 21) ursprung-
ligen. 22) faktum

at naar man ved Dampkrattanleg kan finde Anvendelse
for Spildedampen, erholder man en & Gunge saa stor
Nyttevirkning af sine Kul, fremfor at lade Spildedam-
pens Varme delvis gaa bort i Kondensutionsvandet.
Man kam ved gode Kedelanlwg®) og fine Compound-
Dampmaskiner, der arbejder med overhedet Damp og
med Kondensation, opnaa en Nyttevirkning af Kullene
paa 10—12 pCt., men ved at anvende Spildedampen f.
Lks. til Torring, Inddampning, Opvarmning o. 1., kan
man opnaa en Nyttevirkning paa ca. 50 pCt., selv om
man ikke anvender fine og store Dnmpmaskiner. Man er
endogsaa gaaet til den modsatte Yderlighed i suadunne
Anleg ved aldeles ikke at tillegge Dampforbruget 1
Dampmaskinen nogen Betydning, men snarere fore-
trekke en ampmaskine, der hruger rigelig Damp, for
at kunne have rigelig Spildedamp til Disposition og
samtidig Ikunne nejes med en billigere og enlklere
Dampmaskine. ; :

Vi skal nu underssge, hvorledes Forholdet stiller
sig i Teglveerksindustrien, og i den Anledning anstille
en Sammenligning?) mellem Dampforbruget i de 2 Sy-
stemer, der Ler kan veere Tale om at sammenligne,

Lthvert storre Teglveerk med 1 Swt komplette Ma-
skiner med nedvendige Hjwlpemaskiner kan som Re-
gel antages at behove en Dampmaskine paa ca. 50—60
ind. HEK. Vi regner her i Gennemsnit med 55 HEK., og
skal undersoge, hvad der stiller sig fordelagtigst for
Teglverket : '

enten at anvende en Hojtryksmaskine med over-
hedet Damp og uden Kondensation, men med Anven-
delse af Spildedampen til Torringsojemed®) efter vort
System,

eller en Hojtryksmaskine med overhedet Damp og
Kondensation, idet man altsan her i dette Tilfwelde maa
erstatte®) Spildedampen med frisk Kedeldamp for at op-
naa samme Totaleffekt som i forste Tilfelde,

Vi gaar ud fra, at Kullene har en Varmemwsngde af
ca. 7000 Cal., at Fodevandel?”) opvarmes til ca. 409, og
at man i Kedelanlieget har en Nyttevirkning af ca. 70
pCt. De uundganelige Ledningstab i Ledningerne fra
Dampmaskinen eller Kedlen og til Stedet, hvor Spilde-
dampen udnyttes, stiller sig antagelig ens®) i begge
Tilfeelde og lades derfor ude af Betragtning i denne
Sammenligning. ‘

Kulforbruget i forste Tilfelde for 10 Timers Ar-
bejdsdag og med et Kulforbrug af 1,13 Kg. pr. ind.
HK. pr. Time bliver for 56 ind. HE. pr. Dag 620 K g.
eller ca. 4} Tende?) Kul. Det samlede Dampforbrug er
ca. 4800 Kg .og med 630 Cal. pr. Kg. Damp giver dette
dagligt ca. 3 Millioner Cal., der bliver overfort i Vand-
reservoiret og senere tilgodegjort for Terringen.

I det andet Alternativ, hvor Kondensation anven-
des, bliver Kulforbruget for at frembringe 66 ind. HK.
i 10 Timer 0,952 x 550 = 520 Kg. Kul; for yderligere
at skaffe 3 Millioner Cal. til Reservoiret for Opvarm-
ningsejemed maa der anvendes et Kulforbrug svarende

til —Eﬂ?ﬁi = ca. 600 Kg. Kul, idet jeg har regnet

med en Varmeveerdi for Kullene af 7000 Cal. og med 70
pCt. Nyttevirkning i Kedlen. I dette Tilfwlde bliver det
samlede Kulforbrug altsaa 1120 Kg. Kul, medens
Kulforbruget i forste Tilfeelde kun er 620 Kg.

Det viser sig saaledes ogsan i Teglvierksindustrien
som i andre Industrier, hvor der findes Anvendelse for
Spildedampen, at det er langt fordelagtigere at anven-
de Spildedampen til Torringssjemed, fremfor at konden-
sere den, og da man ved det ovenfor ungivne System er
i Stand til at fordele Spildedampens Varmeeffekt jeevnt
over Dognets 24 Timer, uagtet den kun foreligger som
Spildedamyp i 10 Timer, er der tilvejebragt den mest
rationelle og fordelagtige Anvendelse af samme og sam-
tidig opnaaet en effektiv og sikker Torring.

Blodstensmoll en, Fra de tidligste Tider er

2y pannanliggning, 21 jimforelse. 29 forkningsindamal. 26) er-
sifta, 27 matarvattnet. 2% lika.  ® tunnor




244 ANUI LA 21UDdDKINL 101 LCIvVdIC UYE OSLCU-UIUUdLIL.

VAL N LU0V UL

hover Varme, er jngen Spildedamyp disponibel; alle
disse Maunglexr?) er ophacvede ved Anvendelsen af vorl
Sy stem.

I Anleg efter vort System (m\endm Spildedanipen
ikke direkte, men magasimeres 1 en stor Vandbeholder'®
under Driftsperioden.s 19 Timer og kommer til Anven-
delse over Degnets 24 Timer; ved Hjzlp af Damp-
straaleapparater ledes Spildedampen lydlsest ind 1 den
overste Del af en Vaundbeliolder, hvis Vandm=ongde er
saaledes beregnet, at dem kan optage Uverskudet af
\px]dvd'nnpen\ ¥ dnu?merngde- under de 10 Arbejdsti-
mer. Dampstraaleapparaterne staar ved Rerledninger 1
Forbindelse med Vandet forneden 1 Beholderen, og un-
der Spildedampens Indstremning 1 den ovre Del af Be-
holderen suges det fornedem staaende relativt kolde
Vand op igennem Apparaterne, opvarmes samtidig af
Spildedampen og feres ind i Beholderens avre Del. Der
foregaar saaledes en stadig Cirkulation igennem Straale-
apparaterne, Vandbeholdersn og de forbindende Reor-
ledninger.

Fra den modsatte Side af Beholderens overste Del
udgaar hen under Tarrekamrenes Guly Varmeledningen
for det varme Vand, og i Terrekamrenes leengst bort-
liggende Del bgjer dette Ror tilbage og feres ind i Be-
holderen ner dennes Bund. et varme Vand stremmer
ud igennem Ledningen og afgiver sin Varme til Terre-
kamrene, hvorved Vandet afkeles og bliver tungere,
og denne forsgede Vgt gor, at det automatisk, uden
Drivkraft, vender tilbage til Beholderen for paany at
opvarmes og atter indgaa i1 Cirkulationen. Der foregaar
saaledes Dognet rundt en stadig Cirkulation af varmt
Vand ud igennem Ledningerne under Terrekamrenes
Gulv.

Ved et saadant Torreanleeg, som af os for et Par Aar
siden blev bygget paa et Teglvaerk i Upsala, har det vist
sig, at Varmtvandsopvarmuningen i betydelig Grad for-
vger Torrekamrenes Torreeffekt. Ved en Maaling!?) af
Temperaturerne paa Verket i Oktober 1904 var Tempe-
raturen 1 Terrekamrene 170 C. med en udvendig Luft-
temperatur af 29 Vandets Temperatur i den udgaaende
Rorledning var 750 og 1 Returledningen ca. 550, Ved
et andet Besag medio Maj 1906 viste det sig, at Van-
det 1 de udgaaende Ledninger havde en Temperatur af
530 og 1 de tilbagegaaende Ledninger ca. 50°, med en
Temperatur i Torrekamrene fra 21—26°, alt eftersom
Maalingen skete 1 et Kammer med friske eller med ne-
sten terre Sten, den udvendige Lufts Temperatur var
da 120, Stenene af Dim. 300 x 140 x 75 torrede paa den-
ne Tid paa ca. 1 Uge®).

Oprindelig?!) blev dette Teglveerk bygget uden Tor-
rekamre og arbejdede i de forste Aar med Terrelader
alene, derefter blev der bygget Teorrekamre, og senere
blev Terrekamrene forsynet med Varmtvandsopvarm-
ning. Teglverkets Produktion ved Overgang fra Drift
med Terrelader til Drift med Terrelader kombineret
med Terrekamre steg med 25 pCt., men ved Indlegning
af Varmtvandsopvarmning steg Produlktionen med 40
pCt., uagtet Torrekamrene var saa smaa, at Maskiner-
ne kun kunde arbejde et Par Dage om Ugen for at sette
Kamrene fulde. Den forleengede Driftskampagne kunde
derfor ikke udstreekkes ud over de ferste Dage i De-
cember.

Erfaringen fra dette Anleg vnel, at den Varme-
meengde, som tilferes Terrekamrene igennem Varmt-
vandsopvarmningen, er mindst lige saa stor som den
Varmemeengde, Ringovnen afgiver, hvilket atter vil
sige, at Anleg, der arbejder med Torrekamre, som kun
benytter Ringovnens Spildevarme, vil ved at indlegge
Varmtvandsopvarmning  kunne faa Terrekamrenes
Torreeffekt fordoblet. For Teglverker her 1 Landet vil
der saaledes kunne opnaas en Terringstid om Sommeren
af 3—>5 Dage, om Vinteren 6—7 Dage.

Det er en for leenge siden fastslaaet Kendsgerning??),

17) fel. ™ vatfenbehdllare 19 mitning. 2 vecka. 2% ursprung-

at naar man ved Dampkraftanleg kao finde Anvendelse
for Spildedampen, erholder man en 6 Gange saa stor
Nyttevirkning af sine Kul, fremfor at lade Spildedam-
pens Varme delvis gaa bort 1 Kondensationsvandet.
Man kan ved gode Kedelanlwg®) og fine Compound-
Dampmaskiner, der arbejder med overhedet Dump og
med Kondensation, opnan en Nyttevirkning af Kullene
paa 10—12 pCt., men ved at anvende hplldvd.lulpvn 1.
Eks. til Torring, Inddampning, Opvarmning o. 1., kan
man opnaa en Nyttevirkning paa ca. 50 pCt., h@l\' om
mamn ikke anvender fine og store l)mupmdsl\mm Man er
endogsaa gaaet til den modsatte Yderlighed 1 s.m,dunne
Anleg ved aldeles ikke at tillegge Dumpforbruget i
Dampmaskinen nogen Betydning, men snarere fore-
treekke en wampmaskine, der hruger rigelig Damp, for
at kunne have ugehg .\plldpdump til Disposition og
samtidig kunne nejes med en billigere og enklere
Dampmaskine.

\1 skal nu undmxuge hvorledes Forholdet stiller
sig i Teglvaerksindustrien, og i den Anledning anstille
en Sammenligning?!) mellem Dampforbruget i de 2 Sy-
stemer, der her kan veere Tale om at sammenligne.

Lthvert storre Teglveerk med 1 Swet komplette Ma-
skiner med nedvendige Hjwlpemaskiner kan som Re-
gel antages at behove en D.tmpmuthne paa cw. H0—60
ind. HK. Vi regner her i Gennemsnit med 55 HK., og
skal underssge, hvad der stiller sig fordelagtigst for
Teglverket :

enten at anvende en Hn]h\lumahlune med over-
hedet Damp og uden Kondensation, men med Anven-
delse af Spildedampen til Torringsejemed®) efter vort
System,

elleren Hojtryksmaskine med overhedet Damp og
Kondensation, idet man altsan her i dette Tilfrelde maa
erstatte?) Spildedampen med frisk Kedeldamp for at op-
naa samme Totaleffekt som i forste Tilfwlde.

Vi gaar ud fra, at Kullene har en Varmemwengde af
ca. 7000 Cal., at Fodevandet?) opvarmes til ca. 409, og
at man i Kedelanlwget har en Nyttevirkning af ca. 70
pCt. De uundgaaelige Ledningstab i Ledningerne fra
Dampmaskinen eller Kedlen og til Stedet, hvor Spilde-
dampen udnyttes, stiller sig antagelig ens”) i begge
Tilfeelde og lades derfor ude af Betragtning 1 denne
Sammenligning.

Kulforbruget i forste Tilfwlde for 10 Timers Ar-
bejdsdag og med et Kulforbrug af 1,13 Kg. pr ind.
HK. pr. Time bliver for 556 ind. HE. pr. Dag 620 K g.
eller ca. 4} Tonde?) Kul. Det samlede 1)‘1mpfmlnug er
ca. 4800 Kg .og med 630 Cal. pr. Kg. Damp giver dette
dagligt ca. 3 Millioner (‘al., der bliver overfort i Vand-
reservoiret og senere tilgodegjort for Terringen.

I det andet Altérnativ, hvor Kondensation anven-
des, bliver Kulforbruget fol at frembringe 55 ind. HK.
i 10 Timer 0,952 x 550 = 520 Kg. Kul; for yderligere
at skaffe 3 Millioner Cal. til Reservoiret for Opvarm-
ningsejemed maa der anvendes et Kulforbrug svarende
til L"‘{;‘:’(}?}A— = ca. (00 Kg. Kul, idet jeg har regnet
med en Varmevwerdi for Kullene af 7000 Cal. og med 70
pCt. Nyttevirkning i Kedlen. T dette Tilfwlde bliver det
samlede Kulforbrug altsaa 1120 Kg. Kul, medens
Kulforbr uget i forste Tilfelde kun er 620 Kg.

Det viser sig saaledes ogsaa 1 Teglvierksindustrien
som 1 andre Industrier, hvor der findes Anvendelse for
Spildedampen, at det er langt fordelagtigere at anven-
de Spildedampen til Torringsejemed, fremfor at konden-
sere den, og da man ved det ovenfor angivne System er
1 Stand til at fordele Spildedampens V armeeftelt jevnt
over Dognets 24 Timer, uagtet. den kun foreligger som
Spi]d(*dfuupi 10 Timer, er der tilvejebragt den mest
rationelle og fordelagtige Anvendelse af samme og sam-
tidig opnaaet en effektiv og sikker Turring.

Blodstensmaoll en., Fra de tidligste Tider er

pannanliggoning, 2 jimforel Y sorhinirosindamail 20) e
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Fremstillingen af Mursten ved Haandstrrguning blevet
anvendt. Bearbejdningen af Leren skete som bekendt
paa den Maade, at man lod Mennesker eller Dyr divek-
te wlte Leret, som derefter blevw formet for Haanden til
Mursten.

Det neste Stadium i Udviklingen var, at Leret blev
bearbejdet med Maskinkraft, men Formningen vedblev
fremdeles at ske for Haanden.

Dernwest gik man over til at lade Maskinen baude
bearbejde og forme Leret. Dette sidste Udviklingssta-
dium begyndte for ea. 50 Aar siden og har i den for-
lebne Tid vundet en saadan Udbredelse, at det i al
Fald her 1 Skandinavien er en Undtagelse at treffe et
Teglveerk, der ikke benytter Maskinformning. Grunden
til, at man for alle storre Teglverkers Vedliommende®)
er gaaet over til Maskinstrygning, ligger 1, at man op-
naar en storre Produktion og billigere Fabrikations-
pris, end om Haandstrygning anvendes.

Der har imidlertid under hele Udviklingen af Ma-
skinstrygningen stadig paa enkelte Steder vwmret Til-
bajelighed3!) til at bibeholde Haandstrygningen, dels
paa Grund af Raamaterialets Beskaftenhed, og dels for-
di Architekterne og Bygmestrene har onsket at faa

haandstregne Sten hovedsagelig til Anvendelse som Fa-

cadesten. Denne sidste Anvendelse har 1 de sidste Aar
hos os veret en Modesag iser for de rade Stens Ved-
kommende, og dette har fort til, at en stor Mwngde
Teglveerker, der ellers har fabrikeret rede Maskinsten,
har veret nedsagede til at indfere Fabrikation af

haandstrogne Sten ved Siden af deres Tilvirkning af ==

Maskinsten.

Enhver, der er fortrolig med Teglvaerksfaget, ved -

imidlertid, at det ikke er nogen let Sag at faa en dyg-

tig Haandstryger, som baade kan fremstille en god Sten

og samtidig mange Sten pr. Dag. Der synes at hore visse
Egenskaber til at vere en god Haamdstryger, og disse
Egenskaber findes ikke hos enhver Teglverksarbejder.

- Ligesom man for ca. 50 Aar siden saa sin Fordel

baade pekuniert og kvalitativt ved at gaa over fra -=

Haandstrygning til Maskinstrygning, saaledes er man
nu ogsaa kommet til at tenke paa, at man maaske kun-
de erstatte den nuveerende Haandstrygning med Ma-
skinstrygning, uden at Stenen taber sin Karalkter af
haandstregen Sten.

At Firma har 12 a4 3 Aar eksperimenteret med
Fremstilling af en saadan Maskine, og selv om Forse-
gene ikke 1 @jeblikket er afsluttede, tyder alt dog paa,
at det skal lykkes at lese Problemet. Saadanne Haand-
strygningsmaskiner eksisterer som bekendt i Amerika

" og er derfra blevet overfert til Europa, men saavidt mig
bekendt kan man med disse Maskiner kun3?) fremstille
sandstrogne Sten, hvormed menes Sten, der presses i
Forme, bestroede med Sand eller Teglstensmel. Stenene
faar en ru3) Overflade¥) og erholder ikke den varme be-
hagelige Farve®), som karakteriserer den almindelige
haandstregne Sten, der er formet i Forme dyppede 1
Vand. ‘ )

At fabrikere sandstregne Sten paa Maskine volder
ingen swerlige Vanskeligheder, dog maa man her som 1
alle andre Tilfelde tage Hensyn til Lerets Beskaffenhed.
Fremstilling af haandstregne Sten paa Maskine som
vandstrogne Sten frembyder imidlertid ret store Van-
skeligheder, hvoraf de veerste er, at Formen fvldes
ujevnt, og at Stenene vanskelig vil slippe Formen.

Disse tekniske Vanskeligheder er det, som skal
overvindes, men samtidig maa Maskinen indrettes saa-
ledes, at den ekonomisk set kan konkurrere med Haand-
strygeren og hans Hjwlpere, hvilket kun kan ske paa
den Maade, at man lader Maskinen udfere en Del af
det Arbejde, som ellers udfores ved Anvendelse af Folk.

Maskinen, som De her finder afbildet, ligner. som
De ser, en lodret staaende Altemanlle®), com er anbragt

i' fav s 2t Hani ranhe oig

ovenover et Bord, der tjener til Passage for Formene
under deres Bevegelse gennem Maskinens nedre Del.

Lerét, der tenkes at komme enten fra Slemmegraven
eller direkte fra Lergraven, indfores i Maskinen enten
direlte eller ved et skraatstillet Transportbuand. Inde-
holder Leret haarde IJumper eller Sten, kan man oven-
over Transportbaandet anbringe enten et Finvalseveerk
eller et stenudskillende Valsevierk med uuderliggendp
Finvalseverk. Under Bevaegelsen ned gennem Maski-
nen bearbejdes og blandes Leret og trykkes for neden
ud i et Sidekammer, i hvilket et Stempel vandrer op
og ned. Sidekamrets Bund er aaben®), og den tom-
me Murstensform, der kan indeholde Rum for 4 eller 6
Sten, anbringes af Maskinen wumiddelbart under disse
Aabninger og fyldes ved Stemplets nedadgaaende Be-
viegelse. Saa snart Formen er fuld, skubber Maskinen
ved Hjwelp af den efterfulgende tomme Form den fyldte
Form ud. Denne standser under et automatisk virken-
de Udskydningsapparat, der skyder Stenene ud af For-
men, saaledes at de kommer til at ligge paa d‘.’ I'ndgr-
lagsbredder, hvorpaa de skal henligge til Teorring. Dis-
se Underlagsbradder tilforer Maskinen selv automatisk
og transporterer ligeledes automatisk de pan Briedderne
hvilende Sten bort 1 Retning tveers paa Maskinen.

Den tomme Form fores af et Transporthaand bort
i den derpaa vinkelrette Retning og trekkes gennem et
Vandbad, der er anordnet under Maskinen. Ifter at
veere vasket®) ren indliegger Maskinen selv automatisk
den tomme Form i Maskinen hag ved den fyldte Form.

Som det heraf vil ses, er det en nieget alsidig Ma-
skine, som huade bearbejder Levet, fylder Formen,

e 3 *1¢f * i 5 LS
trekker Stenene ud of samme, tilforer Underlagsnied-
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der, transporterer Stenenme hort fra Maskinen, vasker
de tomme Forme og indliegger dem paa deres Plads.

Der behoves saaledes kun 1 Mand til Ifyldning i
Maskinen samt 1 Dreng til at fore de tomme Braedder
til og 1 Mand til at tage Stenene fra. Produktionen
kan anslaas t1l ca. 12,000 Sten pr. Arbejdsdag.

Norske Sten til Christiansborgs
Genopforelse ?

Flere Aviser har bragt faolgende Meddelelse:

Norsk Leegter »Friheden« af Frederiksstad er
ankommen til Hovedstaden med 350,000 St. Mursten
fra Frederiksstad. Det er Meningen, at der paa den
Maade skal komme ca. 2 Mill. Sten, som skal benyt-
tes til Genopforelsen af Christiansborg Slot.

I den Anledning sendte vi en Foresporgsel til Chri-
stiansborgs Architekt, som velvilligst har givet os
nedenstaaende Svar: :

~ Christiansborgs Tegnestue. Kbhvn. d. 24—10—06.
Paa given Foranledning skal jeg udtale, at der
ikke er leveret Mursten til Genopferelsen af Christians-
borg fra Norge eller andetsteds fra. Saadanne Leve-
ringer vil formentlig ske efter forudgaaende Licitation.
» Arbedigst
Thorvald Jorgensen.
Til
Redaktionen af Nordisk Tidsskrift for Lervare- og
Stenindustri. :

Kursus for Teglvaerksmand i Kemi
og Geologi.

Antallet af anmeldte Deltagere er endnu ikke tilstreekke-
lig stort til at ovennavnte Kursus vil kunne afholdes.
Vi anmoder derfor de Herrer, som ensker at deltage,

men som endnu ikke har anmeldt sig, om at sende An-.

meldelse til Direkter H. H. Schou, Knabstrup, inden den
7. November, og vi henviser til vore Meddelelser om dette
Kursus i de tidligere Numre.

Saafremt der ikke til denne Dato har anmeldt sig et
tilstrekkeligt Antal Deltagere, vil Kursuset ikke blive af-
holdt.

Ur aktiebolagsregistret.

Den 11 maj 1906 antogs bolagsordning for A kt1ie-
bolaget Widnersborgs tegelbruk, som har
till indamal att efter inkip af P. J. Bechs och Wictor
Flinks #dgande ligenhet Korseberg i Vinersborg, ut-
gorande tio tunnland, fjorton kappland af lyckan n:r
257 med abyggnader jimte & ligenheten beligna tegel-
bruk med fasta och losa maskiner och till bruket ho-
rande inventarier, allt 1 befintligt skick, fér en kope-
summa af etthundratusen kronor, dirstides idka tegel-
bruksrorelse och handel med brukets tillverkningar m.
m. Bolagets styrelse har sitt site 1 Vinersborg. Ak-
tiekapitalet uppgar till 100,000 kronor och kan utgira
Ligst 70,000, hogst 200,000 kronor samt #r fordeladt 1
aktier 4 500 kronor till viss man. A aktiekapitalet har
inbetalts 75,000 kronor. Aterstaende inbetalning skulle
hafva fullgjorts fore den 12 augusti 1906. Meddelanden

till aktieigmme lungiras uti tidninear 1 Viinershorg

dagar fore stimman, Styrelsen utgirves af verkstiillande
divektiren, disponenten Vietor Thomaso Flink, om-
budsmannen Hans Jakob lnhus och disponenten John
Kjellberg, alla i Viinershorg, samt ingenjoren Peder
Julius Beeck i Falkenberg och godsigaren Carl Gustat
Stenstrom a4 Hede, Vassinda-Naglums socken af Alfs-
borgs lin. Firman tecknas af Flink och Enhus hvar
for sig.

Hidingsta tegelbruksaktiebolag,
hvars styrelse har sitt siite i (rebro, beslot den 4 maj
1906, att aktiekapitalet skall utgora ligst 100,000, och
hogst 200,000 kronor, samt att preferensaktier kunna
utgifvas till belopp af hogst 50,000 kronor. S. d. be-
slots jaimval annan dndring i ordningen. ;

Till ledamot af Hyllinge stenkols- och
lerindustriaktiebolags styrelse, som har
sitt site i Helsinghorg, har i stillet for grufingenjéren
Robert Fredrik Lindblad valts forutvarande supp-
leanten ingenjoren Ludvig Sjoberg, hvarjimte till
suppleanter utsetts Lindblad samt majoren John Axel
Otto Ulfsparre och amanuensen Carl Gustaf Schultz,
bada i Helsingborg.

Till ledamot af Qvarnby kritbruksaktie-
bolags styrelse, som har sitt site 1 Malmd, har 1 stédl-
let for grosshandlaren Bror John Murman valts e. o.
hofrittsnotarien Vietor Reinhold Bendz dérstides, Fir-
man tecknas af grosshandlaren Christian Theodor Mur-
man och, vid firfall for honom, af bankkamreraren
Holger Kjeldgaard Lauritzen.

A Stockholms sandaktie bol'u g s aktie-
kapital, hvilket bolags styrelse har sitt siite i Stockholm,
har inbetalts ytierligare 15,000 kronor.

Udstillede Lersager i Kjebenhavn.

Pottemagerel) og Lervarefabrikanter bor naturlig-
vis altid se Udstillinger af keramiske Sager, men Tegl-
verksmend har ogsaa megen Glede af at se, hvor
mange smukke Ting der kan bringes ud af et Raamate-
riale, der ofte ligner det, de selv laver Mursten af.

I Kunstindustrimuseet findes for Tiden
en Udstilling af Architekt P. V: Jensen-
Klints Arbejder, og i den frie Udstillings
Lokaler af Herman A. Kihlers, Nes tv‘efl. .

Vi vil hverken kritisere eller bedemme, men vil til-
raade alle at glede deres @je ved de mange skonne Sa-
ger. Baade hvad Former, Glasurer og Farver angar, fin-
des der mange beundringsverdige Ting. {

Medens man er i Kunstindustrimuszwet, bor man k-
ke glemme at bese Muswets egen gode Samling af ke-
ramiske Arbejder.

Byggnadsverksamheten i Stockholm
» ar 1905,

Stadsarkitekten har afgifvit en statistisk rapport
ofver byggnadsverksamheten i Stockholm 1905. Under
nimnda ar anmildes 166 nybyggnader, representeran-
de 10,190 rum och kok, diraf inom Adolf Fred-
riks forsamling ofver 4,200. Under aret blefvo 147 hus
afsynade, inrymmande sammanlagdt 8,590 rum 9(‘11
kok, diaraf inom Adolf Fredriks forsamling omkring
3,000.

’ Sedan ar 1901 ha ofver 40,000 rum och kok blifvit
afsynade. Men under samma tid blefvo omkring 6,300
rum och kol bortrifna.
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